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MALLA CARBOTEC

Tejido de fibra de carbono de alta resistencia para refuerzo estructural

- (+34) 957 76 40 40

DESCRIPCION El Sistema Tejido Carbotec estd compuesto por un tejido de fibras de carbono unidireccionales envueltas en
una trama de hilo de vidrio recubierto de material termoplastico que permite mantener la posicion de las
fibras de carbono durante su puesta en obra. Se suministra en rollos de diferentes anchuras y longitudes.

CARACTERISTICAS Y e Incremento de la resistencia y ductibilidad en columnas.
APLICACIONES ¢ Incremento de la carga axial envolviendo la columna
e Sdlo se utilizan fibras de alta calidad en la fabricacion.
e Gran libertad de disefio.
Claras ventajas sobre las placas de acero, en ciertas aplicaciones.
Puede aplicarse a vigas, columnas, suelos y paredes, tanto en soportes de hormigén como de madera.
Refuerzo duradero frente a las deformaciones por flexion tanto positivas como negativas.
Ligero y flexible: No requiere maquinaria pesada.
Resistente a la corrosién: no requiere tratamiento adicional.
Sin dificultad en las conexiones ni en las transiciones.
Menor riesgo de pandeo.
e Bajo impacto estético.
e Empotrable en el soporte mediante conectores de fibra de carbono.

Campo de aplicacion

El sistema Malla Carbotec del tipo unidireccional (UD) se usan para el refuerzo a posteriori de elementos de
hormigén, madera y mamposteria

Los elementos de hormigéon armado estan calculados y disefiados para una carga predeterminada. Estas
cargas pueden cambiar a lo largo de la vida util de la construccion, y los célculos iniciales pueden ser
insuficientes debido a:
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Aberturas cortando forjado en suelos o vigas.

Aumento de las cargas debido al cambio de uso de la construccion.
e Envejecimiento de los materiales de construccion.

Corrosion del armado.

e Degradacion del hormigoén.

Cortado de cables de pre o post-tensado.

Dafios por fuego en ciertos puntos de la construccion.

Terremotos pasados o que puedan pasar.
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El Sistema Malla Carbotec del tipo UD se usa para reforzar columnas, vigas, chimeneas, silos, tineles y
otros elementos de construccion que estén sometidos a cargas desfavorables. Las mallas ofrecen una
solucion Unica para el refuerzo de formas compuestas porque pueden adaptarse al contorno del elemento.
Esto permite al proyectista reforzar pilares de seccion circular, cuadrada o rectangular (redondeando las
esquinas); segmentos de tuneles arqueados, tubos y chimeneas que no sean posibles con el Sistema
Lamina Carbotec por su mayor limitacion geométrica.

El Sistema Tejido Carbotec también es ideal como base para el anclaje del Sistema Lamina Carbotec.

1/4 /'b

grupopuma




3 A \
MALLA CARBOTEC

SOPORTES

MODO DE EMPLEO

e La adherencia del soporte ya preparado debe verificarse mediante prueba de adhesion en puntos al azar.
El hormigdn debe tener una adhesién minima de 1,0 N/mm2.

e La temperatura de la superficie del elemento en cuestion deberia ser de al menos 8°C, y de al menos 3°C
sobre la temperatura del punto de rocio.

e Cuando se usa el Adhesivo Carbotec Impregnante (impermeable), el contenido de humedad maximo en el
hormigén debe ser < 4 %.

Hormigon y mamposteria:

e Para asegurar un repartimiento 6ptimo de las cargas del soporte al Sistema Tejido Carbotec, la superficie
tiene que ser rugosa, lo que puede conseguirse mediante chorreo de arena. Todas las zonas dafiadas
(fisuras, coqueras y deficiencias en la superficie) tienen que repararse entes de la aplicacion del Sistema
Tejido Carbotec.

Madera:
e La superficie debe ser cepillada o molida. El polvo debe ser quitado con una aspiradora.

1. Preparacion de la superficie

La rugosidad del soporte, cuando sea excesiva, debe llenarse y nivelarse con materiales adecuados.
e Se recomienda aplicar Implarest EPW cuando la calidad del hormigén sea insuficiente.
Dar un radio minimo de 2,5 cm a las esquinas angulosas.

2. Preparacion del Sistema Tejido Carbotec del tipo UD

Las mallas Carbotec pueden cortarse con tijeras normales.

3. Preparacion del Adhesivo Carbotec Impregnante (impermeable)

Mezclar ambos componentes del adhesivo antes de aplicarlo.

Mezclar el componente Ay el B en un recipiente limpio y mezclar minuciosamente durante 3 minutos con
un mezclador de baja velocidad hasta obtener una mezcla gris. Mezclar sélo la cantidad del producto que
pueda aplicarse dentro de la vida de la mezcla de Adhesivo Impregnante.

Proporcion de mezcla A/B = 2/1.

4. Aplicacion de Sistema Tejido Carbotec del tipo UD.

Aplicar el adhesivo Carbotec Impregnante con un rodillo en espesor nivelado siguiendo el consumo que

se puede apreciar en la pagina 3.

Presionar la malla de fibra de carbono contra la resina epoxy con un rodillo especial. Trabajar siempre del

frente hacia atras en direccion de las fibras de carbono. Empezar en una punta y trabajar hacia la otra o

empezar en el medio y moverse hacia los lados. Asi se elimina todo el aire atrapado.

Aplicar una segunda capa de Adhesivo Carbotec Impregnante en la parte superior de la malla de fibra de

carbono.

e Para aplicar una segunda capa de Sistema Tejido Carbotec del tipo UD, repetir el procedimiento de
arriba. La segunda capa se aplica mojado sobre mojado sobre la Gltima capa de Adhesivo Carbotec
Impregnante, dentro del tiempo de vida de la mezcla mencionada en su ficha técnica.

e Cuando se aplica el Sistema Tejido Carbotec del tipo UD a la lamina o laminado de fibra de carbono ya

curada, la superficie tiene que prepararse usando un método aprobado.

El material no debe tocarse hasta 24 h después de su aplicacién. Adhesivo Carbotec Impregnante

alcanza plenas resistencias mecanicas tras 7 dias.
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REHAR ON
MALLA CARBOTEC

PRECAUCIONES Y
RECOMENDACIONES

CONSUMO

PRESENTACION

DATOS TECNICOS

Cortar el tejido con tijeras o con un cuchillo y regla.

Nunca doblar el tejido en la direccion longitudinal (Sélo plegarlo en paralelo a la fibra).

El radio mas pequefio para el refuerzo en las esquinas: > 25 mm.

En la direccion de la fibra, la longitud de solape debe ser de, al menos, 200 mm.

Durante la aplicacion, observar el tiempo de vida del adhesivo (tiempo méaximo de polimerizacion).

El tejido pueden ser cubierta mediante un espolvoreo de silice con el Adhesivo Carbotec Impregnante y
asi revestir con una capa final de mortero de proteccion.

El consumo depende de las condiciones de la obra y el nimero de capas calculado.
El consumo va a depender de la planeidad y rugosidad del soporte. El consumo puede ser mayor que el que
se muestra a continuacion:

Malla Carbotec Carbotec Impregnante
200 g/m? Aprox. 700 g/m?2
300 g/m?2 Aprox. 900 g/m2
400 g/m?2 Aprox. 1100 g/m2
500 g/m? Aprox. 1300 g/m2
600 g/m? Aprox. 1500 g/m?

Malla de fibra de carbono de alto rendimiento / unidireccional (longitudinal), negra en rollos.
Sistema Malla Carbotec tiene que ser almacenado en un sitio seco, ambiente libre de polvo y lejos de la luz
solar directa.

Datos Técnicos /

Gramaje 200 g/m2 300 g/m2 400 g/m2 500 g/m2 600 g/m2
Modulo de

elasticidad (GPa) 240 240 240 234 251
Resistencia 4300 4300 4300 4830 6 o1

traccion (N/mm?2)

Peso de la fibra
(g/m?) 200 300 400 500 600
Direccién principal

Peso por unidad de

area de lamina 217 322 418 514 618

(g/m?)

Densidad (g/cm3) 1.7 1.7 1.7 1.7 1,7

Elongacion a

rotura (%) 2 2 2 2 2

Espesor total (mm) 0,21 0,31 0,40 0,49 0,59

Espesor para el

calculo

(peso de 0.123 0.182 0.235 0,288 0,347

fibra/densidad)

(mm)

Seccién

transversal tedrica

de calculo por 123 182 235 288 347

1000 mm ancho

(mm2)

Factor reduccion y 12 12 12 12 12

?f;ﬁqﬁ:;;l)cmo (recomendado  (recomendado (recomendado (recomendado (recomendado
por GP) por GP) por GP) por GP) por GP

manual/lamina UD)
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REHAR ACION
MALLA CARBOTEC

NOTA

Fuerza de traccién 123 x 182 x 235 x 288 x 347 x
Ultima 1000 mm de  (4.900/1,2) = (4.900/1,2) = (4.900/1,2) = (4.830/1,2) = (5.014/1,2) =
ancho (kN) 502,25 743,16 959,58 1.159,20 1.449,88

Fuerza de traccion
para 1000 mm

150,67 222,95 287,87 347,76 434,96
ancho a 0.6 %
para el célculo (kN)
Zg;?:ic'o“' Rollo30m2  Rollo30m2  Rollo 30 m2 Rollo30m2  Rollo 30 m2
especiales bajo Largo 100 ml Largo 100 ml Largo 100 ml Largo 100 ml Largo 100 ml
pedido) Ancho 0,30 ml  Ancho 0,30 ml  Ancho 0,30 ml Ancho 0,30 ml  Ancho 0,30 ml

Las instrucciones de forma de uso se hacen segln nuestros ensayos y conocimientos y no suponen
compromiso de GRUPO PUMA ni liberan al consumidor del examen y verificacién de los productos para su
correcta utilizacion. Las reclamaciones deben acomparfiarse del envase original para permitir la adecuada
trazabilidad. GRUPO PUMA no se hace responsable, en ningln caso, de la aplicacién de sus productos o
soluciones constructivas por parte de la empresa aplicadora o demas sujetos intervinientes en la aplicacion
y/o ejecucion de la obra en cuestion, limitandose la responsabilidad de GRUPO PUMA exclusivamente a los
posibles dafios atribuibles directa y exclusivamente a los productos suministrados, individuales o integrados
en sistemas, debido a fallos en la fabricacion de aquellos. En cualquier caso, el redactor del proyecto de
obra, la direccion técnica o responsable de la obra, o subsidiariamente la empresa aplicadora o demas
sujetos intervinientes en la aplicacion y/o ejecucion de la obra en cuestion, deben cerciorarse de la
idoneidad de los productos atendiendo a las caracteristicas de los mismos, asi como las condiciones,
soporte y posibles patologias de la obra en cuestion. Los valores de los productos o soluciones
constructivas de GRUPO PUMA que en su caso sean determinados en la norma UNE o cualquier otra que
le fuera de aplicacion en cada caso se refieren exclusivamente a las condiciones expresamente estipuladas
en dicha normativa y que vienen referidos, entre otros, a unas determinadas caracteristicas del soporte,
condiciones de humedad y temperatura, etc. sin que sean exigibles a ensayos obtenidos en condiciones
diferentes, todo ello de acuerdo con lo expresamente establecido en la normativa de referencia.
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