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ADHESIVO CARBOTEC
LAMINA

O adesivo carbotec lamina € uma resina epoxidica. Resina de dois componentes e isenta de dissolventes.
Possui grande aderéncia a todo o tipo de suportes, inclusivamente sem primario e grande resisténcia a
abraséo.

e Como adesivo de laminas de fibra de carbono para reforgo estrutural.
e Como adesivo de placas de aco.

e Adesdo excelente: supera a coeréncia ao suporte.

Cura rapida.

¢ Preenchimento de fissuras/fissuras estaveis/sem movimento.
Nivelamento de defeitos de superficie, como furos, furos.

Para perfilar labios de juntas de betdo ou metal sem movimento.
Saneamento de arestas, camtos em argamassas e betao.

Alta resisténcia ao desgaste e ao impacto.

Sem retragdo a cura.

Alta resisténcia.

Sem dissolventes.

e De mistura e aplicacéo faceis.

As superficies a tratar devem estar limpas, sem gordura e sem p6 para obter uma adesédo adequada.

e Em superficies de ago, eliminar o 6xido da superficie.

Recomenda-se que o poro do betdo esteja aberto ou recomenda-se a criagdo de uma ligeira rugosidade
na superficie para assegurar a aderéncia.

Recomenda-se a aplicacdo de Implarest EPW quando a qualidade do betéo seja insuficiente.

e Remover cada componente antes de o misturar para eliminar residuos.

Adicionar o componente B na sua totalidade ao componente A. Isto assegura que a propor¢do em volume
entre o componente A e 0 B é a correta.

Misturar num misturador elétrico de baixa rotacdo (menos de 300 rpm) durante cerca de 3 minutos até
obter uma mistura cinzenta homogénea.

Evitar que fiquem bolhas de ar.

Aplicar adesivo carbotec lamina com uma espatula.

o A superficie deve estar limpa, seca e sem p6 antes da aplicacéo de Adesivo Carbotec Lamina.

e De preferéncia, aplicar o adesivo na lamina de fibra de carbono Carbotec ou na placa de ago.

Aplicar o adesivo de forma a que nao fique plano e uniforme, mas sim com uma espessura maior no
centro (aprox. 5 mm) e diminuindo progressivamente até as extremidades (aprox. 1 mm).

Pressionar uniformemente a lamina de fibra de carbono Carbotec ou a placa de ago sobre o betdo para
espalhar o adesivo. Recomenda-se que pressione com um cilindro de borracha duro que também elimina
bolhas de ar. Limpar o adesivo restante antes que o mesmo endureca.

Manter a presséao sobre a fibra de carbono até que o adesivo tenha endurecido o suficiente.

e A espessura final da capa de adesivo é de 1,5 mm a 2 mm.
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O equipamento de mistura e de aplicacéo devera ser limpo com dissolvente.

Eliminar o material endurecido através de meios mecénicos.

Consultar o Departamento Técnico para qualquer aplicacdo ndo especificada nesta Ficha Técnica.

Para quaisquer informagdes respeitantes a seguranga no manuseamento, transporte, armazenamento e
utilizagdo do produto, consultar a etiqueta e a versao atualizada da Folha de Seguranca do produto.

Consulte a ficha técnica da Lamina Carbotec

Kits de 5 quilos.

O adesivo Carbotec Lamina dever-se-4 armazenar na embalagem original num local seco. Manter entre 5
°C e 30 °C. Uma vez aberto na embalagem, a sua vida util € reduzida consideravelmente pelo que se deve
utilizar o mais rapidamente possivel. Rode o produto armazenado de forma a ndo superar a data de

validade (1 ano).
Reciclagem de embalagens

Embalagens de 5 kg

Tempo entre camadas
Consumo médio
Aderéncia ao betao

Propriedade Valor
Cor Cinzento
Peso especifico 1,7 gr/icm3
Contetdo em solidos >99%
Viscosidade >12.000 cps
Post — life 25°C 30 min 20°C
Secagem ao tato 3 horas
T@ minima de emprego 5°C
Transitavel para a pele 3 horas

3 horas minimas — 24 horas maximo
De acordo com as tabelas
> 3 N/mm? (> coesao propria)

Aderéncia ao aco > 15 N/mm?2
Alargamento a rutura = 1%
Resisténcia a compressao > 150 N/mm?2
Resisténcia a tracdo > 65 N/mm?2
Resisténcia a ciclos de gelo-degelo Excelente
Temperatura de transicéo vitrea (Tg) +60°C

(*) Valores tipicos apés uma cura de 7 dias sob uma temperatura condicionada de 21°C. As propriedades

mecanicas diminuem a temperaturas superiores a 50°C.
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GRUPO PUMA SL
Avda. Agrupacion Cérdoba 17 ,14014 Cérdoba 21
N°: 260011

ADHESIVO LAMINA CARBOTEC

Especificagdo técnica
harmonizada

3.6 Mpa (inicial) UNE-EN ISO 9514/1542
Variacéo de adesao de vida (til 3.5 Mpa (15 min)
3.5 Mpa (30 min)

Caracteristicas essenciais Beneficios Padréo Harmonizado

Adeséo ao Aco/Resisténcia a

2 : .
Tragso = 14 N/mm UNE-EN 12188:2000
2
= 29 N UNE-EN 12188:2000
(50°C)
Adeséo ao aco/resisténcia ao = 60 N/mm?2
cisalhamento (60°C) 1504-4:2005
= 70 N/mm?2
(70°C)
Modulo de~elast|C|dade na > 2000N/mm?2 UNE-EN 13412:2008
compressao
(T_I_eé;\peratura de transigao vitrea > 40°C UNE-EN 12614-1:2004
retracao linear <0.1% UNE-EN 12617-1:2004
Coeficiente de dilatagéo térmica =< 100 um/me°C UNE EN 1770:1999

As instrucbes quanto a forma de utlizacdo s&@o realizadas de acordo com 0S nOsSsos ensaios e
conhecimentos e ndo pressupdem um compromisso do GRUPO PUMA nem isentam o consumidor do
exame e verificagdo dos produtos para a sua correta utilizacdo. As reclamac¢des devem ser acompanhadas
da embalagem original para permitir a rastreabilidade adequada.

O GRUPO PUMA néo se responsabiliza, em caso algum, pela aplicacdo dos seus produtos ou solugbes
construtivas por parte da empresa aplicadora ou demais sujeitos intervenientes na aplicacdo e/ou execugéo
da obra em questdo, limitando-se a responsabilidade do GRUPO PUMA exclusivamente aos possiveis
danos atribuiveis direta e exclusivamente aos produtos fornecidos, individuais ou integrados em sistemas,
devido a falhas no fabrico dos mesmos.

Em qualquer caso, o redator do projeto de obra, a diregdo técnica ou o responsavel da obra, ou
subsidiariamente a empresa aplicadora ou outros sujeitos intervenientes na aplicacéo e/ou na execugao da
obra em questdo, devem certificar-se da idoneidade dos produtos atendendo as caracteristicas dos
mesmos, bem como as condig¢des, suporte e possiveis patologias da obra em questéo.

Os valores dos produtos ou solugbes construtivas do GRUPO PUMA que em cada caso sejam
determinados pela norma UNE ou qualquer outra aplicavel, referirem-se exclusivamente as condi¢bes
expressamente estipuladas na dita normativa e que vém referidos, entre outros, a determinadas
caracteristicas do suporte, condigcdes de humidade e temperatura, etc. sem que sejam exigiveis ensaios
obtidos em condicdes diferentes, tudo isto de acordo com o expressamente estabelecido na normativa de
referéncia.
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