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BANDA ELASTICA PVC

S
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DESCRIPCION Lamina sintética realizada en PVC-P obtenido por coextrusion. Formulado especificamente para la
impermeabilizacion de depésitos y balsas destinadas a contener sustancias liquidas alimentarias y agua
potable.
CARACTERISTICAS Y e Elevada resistencia mecéanica.
APLICACIONES e Excelente elasticidad.

Inalterable frente gases generados por la depuracion de aguas residuales.

Resitente a los productos quimicos que puedan estar presentes en el agua potable o el agua de servicio.
No afecta a la calidad del agua y el producto es antibacteriano.

Buena estabilidad a la intemperie y a los rayos UVA.

Flexibilidad a bajas temperaturas.

Buena estabilidad a la intemperie.

Excelente sistema de sellado de juntas combinada con el adhesivo Morcemrest Epoxi T o Adhesivo
Carbotec Lamina.

Sellado de juntas de trabajo, juntas de dilatacién, conexion, fisuras...

Reparacion de juntas deterioradas entre edificios.

Apta para uso en juntas en depdsitos de agua potable.

e Material fabricado bajo normativa EN 13967.

e Impermeable al agua.

Inalterable frente a gases generados por la depuracion de aguas residuales y buena resistencia a agentes
quimicos.

e Resistente a la perforacion de raices segin CEN/TS 14416.

¢ Elevada resistencia al punzonamiento.

SOPORTES La superficie debera estar limpia de polvo, grasa y particulas sueltas. Un chorreado con arena o agua a
presién (200 atm) se recomienda, pudiendo ser sustituido en ocasiones, por un cepillado mecanico o
manual con pua metélica / fresado, etc.
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MODO DE EMPLEO Preparacion de la BANDA ELASTICA PVC:
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e Limpiar la banda, eliminar cualquier resto de suciedad y polvo.
Preparacion de MORCEMREST EPOXI T o ADHESIVO CARBOTEC LAMINA:

e Afadir el componente B al componente A y mezclar con una batidora eléctrica a bajas revoluciones (400-
600 RPM) hasta conseguir una mezcla total de color uniforme.

Aplicacion:

e Sobreponer la banda sobre la junta para calcular la zona a tratar con Morcemrest Epoxi T o ADHESIVO
CARBOTEC LAMINA, sobresaliendo como minimo 2 cm por cada extremo de la banda con el adhesivo.

o Extender el Morcemrest Epoxi T 0 0 ADHESIVO CARBOTEC LAMINA en la zona deseada. El espesor del
adhesivo puede variar de 1 a 2 mm dependiendo del soporte.
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BANDA ELASTICA pvc

PRECAUCIONES Y
RECOMENDACIONES

PRESENTACION

Colocar la banda sobre la capa de Morcemrest Epoxi T 0 ADHESIVO CARBOTEC LAMINA antes de que

transcurran 30 minutos de la colocacién del adhesivo.

Presionar la banda mediante rodillos de presion hasta que el adhesivo sobresalga por las perforaciones

de anclaje de la banda; asegurandonos con este hecho una unién completa dec la banda con el adhesivo

en el 100% de la superficie.

Concluir aplicando otra capa de 1 o 2 mm de Morcemrest Epoxi T o ADHESIVO CARBOTEC LAMINA

sobre la banda (previamente limpiada) y que sobresalga de nuevo unos 2 cm de los extremos de la

BANDA ELASTICA PVC; consiguiendo asi con la aplicada anteriormente un efecto tipo sandwich con la

banda intercalada.

e La BANDA ELASTICA PVC contiene en toda su longitud y a 1 cm de sus dos bordes, dos filas de
perforaciones separadas por 5 cm para mejorar la adherencia de la misma.

e La BANDA ELASTICA PVC al ser termoplastica presenta una gran facilidad de soldado mediante aire

caliente; bien a la hora de empalmes en esquinas u otras conexiones. Unicamente deberemos utilizar el

soplete y los rodillos de presion. La eficiencia del soldado depende de la temperatura del aire y del tiempo

de soldado. La superficie de unién debe tener un minimo de 50 mm.

Para grandes movimientos o juntas muy anchas colocar parte de la banda hacia el interior de la junta

formando una “U”.

En juntas donde trabajemos con presion hidrostatica positiva se recomienda un fondo de junta o una

masilla de sellado y en el caso de presion hidrostatica negativa (0.3-0.4 bar) se recomienda la instalacién

de una pletina de acero como refuerzo de la banda.

No aplicar sobre superficies con agua o con humedad superior al 4%.

e No realizar la mezcla de Morcemrest epoxi T o ADHESIVO CARBOTEC LAMINA a temperaturas
inferiores a + 7°C ni superiores a +20°C.

Respecto a las resistencias quimica de agua salada, ciertos acidos y bases diluidas dependera de la
concentracion, de la temperatura de exposicion y condiciones del tanque. Recomendamos que para
segln qué tipo de sustancia quimica se consulte al departamento técnico o realizar una prueba preliminar
de exposicion.

Producto en base epoxi que puede irritar la piel, por lo que se recomienda utilizar siempre con guantes,
gafas de proteccién y monos de seguridad.

Los dtiles y herramientas se limpiaran con disolvente inmediatamente después de su empleo para evitar
el endurecimiento del adhesivo que habra que eliminarlo con medios mecanicos.

Consultar con el Departamento Técnico para cualquier aplicacion no especificada en ésta Ficha Técnica.

e Para toda informacion respecto a la seguridad en el manejo, transporte, almacenaje y uso del producto
consultar etiqueta y la versién actualizada de la Hoja de Seguridad del producto

Espesor 1,2 mm
Anchura: 100/150/200/250 mm
Longitud: 20 metros lineales. La banda viene perforada longuitudinalmente en sus extremos cada 5 cm.
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BANDA ELASTICA pvc

DATOS TECNICOS

NOTA

Color Gris Claro
Material Lamina elastomérica flexible sin armadura
Espesor lamina 1,2 mm
Alargamiento a la rotura (EN 12311-2 A) > 300%
Resistencia a traccion (EN 12311-2 A) > 720 N/50mm
Resistencia al cizallado (EN 12317-2) > 550 N/50mm
Resistencia al desgarro (EN 12310-1) >200 N
Resistencia a carga estatica (EN 12730 B) 20 kg
Resistencia a la presion hidrostatica 400 kPa Cumple
(EN 1928 B)

Resistencia al impacto

(EN 12691 A) > 600 mm
(EN 12691 B) > 1750 mm
Reaccion al fuego (EN 13501-1) Clase E

Las instrucciones de forma de uso se hacen segln nuestros ensayos y conocimientos y no suponen
compromiso de GRUPO PUMA ni liberan al consumidor del examen y verificacion de los productos para su
correcta utilizacion. Las reclamaciones deben acomparfiarse del envase original para permitir la adecuada
trazabilidad.

GRUPO PUMA no se hace responsable, en ningln caso, de la aplicacion de sus productos o soluciones
constructivas por parte de la empresa aplicadora o demas sujetos intervinientes en la aplicacion y/o
ejecucion de la obra en cuestién, limitandose la responsabilidad de GRUPO PUMA exclusivamente a los
posibles dafios atribuibles directa y exclusivamente a los productos suministrados, individuales o integrados
en sistemas, debido a fallos en la fabricacion de aquellos.

En cualquier caso, el redactor del proyecto de obra, la direccién técnica o responsable de la obra, o
subsidiariamente la empresa aplicadora o demas sujetos intervinientes en la aplicacion y/o ejecucion de la
obra en cuestion, deben cerciorarse de la idoneidad de los productos atendiendo a las caracteristicas de los
mismos, asi como las condiciones, soporte y posibles patologias de la obra en cuestion.

Los valores de los productos o soluciones constructivas de GRUPO PUMA que en su caso sean
determinados en la norma UNE o cualquier otra que le fuera de aplicacion en cada caso se refieren
exclusivamente a las condiciones expresamente estipuladas en dicha normativa y que vienen referidos,
entre otros, a unas determinadas caracteristicas del soporte, condiciones de humedad y temperatura, etc.
sin que sean exigibles a ensayos obtenidos en condiciones diferentes, todo ello de acuerdo con lo
expresamente establecido en la normativa de referencia.
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